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Mafle und Nenndruck von Stahlrohren nach DIN EN

In Tabelle 1 sind die MaBe ausgewahlter Stahlrohre fiir die Nenndruckstufen PN 6 bis PN 100 zusammengestelit. Alle hier genannten Rohre auRer den mit einem Stern markierten erfiillen die Norm DIN EN 10220 fiir nahtlose
und geschweil3te Stahlrohre fiir allgemeine Anwendungen (Reihe 1). Diese MaBe gelten nicht fiir nichtrostende Stahlrohre.
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corimay| 72 | 213 | 28 | w7 | @s | w3 | o3 | w1 | mws | e | w07 | toea | 21 | o | 99 | w6 | wes | 5w | e | m | o | o
6 ID [mm] 13,6 17,3 22,3 28,5 37,2 43,1 54,5 70,3 82,5 107,1 131,7 159,3 207,3 260,4 309,7 341,4 392,2 493,8 595,8 595,8 595,8 595,8 595,8
Wand [mm] 1,8 2 2,3 2,6 2,6 2,6 29 29 3,2 3,6 4 4,5 *5.9 6,3 7.1 7.1 71 7.1 71 71 7.1 71 71
10 ID [mm] 13,6 17,3 22,3 28,5 37,2 43,1 54,5 70,3 82,5 107,1 131,7 159,3 207,3 260,4 309,7 3414 390,4 493,8 595,8 695 797 894 996
Wand [mm] 1,8 2 2,3 2,6 2,6 2,6 29 29 3,2 3,6 4 4,5 *5.9 6,3 71 7.1 8 71 71 8 8 10 10
16 ID [mm] 13,6 17,3 22,3 28,5 37,2 43,1 54,5 70,3 82,5 1071 131,7 159,3 207,3 260,4 309,7 339,6 390,4 492 592,4 693,4 793 894 996
Wand [mm] 18 2 23 26 26 26 29 2,9 3.2 36 4 45 *5.9 63 71 8 8 8 88 88 10 10 10
25 ID [mm] 13,6 17,3 22,3 28,5 37,2 43,1 54,5 70,3 82,5 1071 131,7 159,3 206,5 258,8 307,9 339,6 388,8 488 588 686 784,6 882 981
Wand [mm] 1,8 2 2,3 2,6 2,6 2,6 29 29 3,2 3,6 4 4,5 6,3 71 8 8 8,8 10 1" 12,5 14,2 16 17,5
a0 ID [mm] 13,6 17,3 22,3 28,5 37,2 43,1 54,5 70,3 82,5 107,1 131,7 159,3 206,5 258,8 307,9 338 384,4 479,6
Wand [mm] 1,8 2 2,3 2,6 2,6 2,6 29 29 3,2 3,6 4 4,5 6,3 71 8 8,8 1 14,2
ID [mm] 13,6 17,3 28,5 42,5 54,5 69,7 81,7 106,3 130,7 157,1 255,4 301,9 330,6 378
64 Wand [mm] 1,8 2 2,6 29 29 3,2 3,6 4 4,5 5,6 8,8 1 12,5 14,2
100 ID [mm] 13,6 17,3 28,5 42,5 53,9 68,9 80,9 104,3 1271 154,1 199,1 248 295,5 323,6
Wand [mm] 1,8 2 2,6 29 3,2 3,6 4 5 6,3 71 10 12,5 14,2 16

1) DN = Diameter Nominal = Angabe nach DIN EN IS0 6708, dimensionslose Zahl zur Angabe der RohrmaRe. Alle Rohre mit dem gleichen DN haben den gleichen AuRendurchmesser. Mit steigender Wanddicke wird der Innendurchmesser kleiner.
2) PN =Pressure Nominal = Angabe nach DIN EN SO 1333, dimensionslose Zahl zur Angabe des Auslegungsdrucks.

MaRe ausgewadhlter Rohre nach ANSI /ASME und ASTM

In Tabelle 2 sind die MaBe ausgewéhlter Rohre aus Stahl (nach ASME*/ANSI* B 36.10 ,Welded and Seamless Wrought Steel Pipes”), aus rostfreiem Stahl (nach ASME/ANSI B36.19 . Stainless Steel Pipes”) sowie aus PVC/
CPVC (nach ASTM* D1785 ,,Standard Specification for Polyvinylchloride Plastic Pipes”) zusammengestellt. Aus der Umrechnung in mm ergibt sich ein Rundungsfehler von + 0,05 mm.
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3) Iron Pipe Size (IPS) = Veraltetes Rohrklassensystem, das in den USA manchmal noch verwendet wird. Die AuBendurchmesser des IPS entsprechen ungefahr denen des heutigen Systems,
aber die Rohrgewichtsklassen sind auf Standardwanddicke (Standard Wall = STD), extra stark (Extra Strong = XS) und doppelt extra stark (Double Extra Strong = XXS) beschrénkt.
4) ASME = American Society of Mechanical Engineers; ANSI = American National Standards Institute; ASTM = American Society for Testing and Materials

18 103 STD 40 408 1,7 6.8 6,4 342,9
’ XS 80 80S 24 5,5 20 79 339,8
8 137 STD 40 408 2,2 92 STD 30 9,5 336,6
' XS 80 80S 3,0 7,7 40 1,21 3333
STD 40 408 2,3 12,5 XS 12,7 330,2
. U XS 80 80S 32 107 L i 60 15,1 3255
STD 40 408 40 2,8 15,8 80 19,1 3175
12 213 XS 80 80S 80 37 13,9 100 23,8 308,0
' 160 47 118 120 27,8 300,1
XXS 75 6,4 160 35,7 284,2
STD 40 408 40 2,9 20,9 10 6,4 393,7
3 2.7 XS 80 80S 80 39 18,8 20 7.9 390,6
' 160 5,5 15,6 STD 30 95 387,4
XXS 7.8 11,0 XS 40 40 12,7 381,0
STD 40 408 40 34 26,6 16 406,4 60 16,7 373,1
g 534 XS 80 80S 80 45 24,3 80 80 21,4 363,6
' 160 6,4 20,7 100 26,2 354,0
XXS 9,1 15,2 120 30,9 3445
STD 40 408 40 36 35,1 160 40,5 325,5
XS 80 80S 80 49 32,5 10 6,4 4445
Lk Rz 160 6.4 295 2 79 4414
XXS 9,7 22,8 STD 95 438,2
STD 40 408 40 37 40,9 XS 12,7 431,8
XS 80 80S 80 5,1 38,1 40 14,3 428,7
L s 160 71 340 g R 60 19, 9,1
XXS 10,2 27,9 80 23,8 409,6
STD 40 408 40 39 52,5 100 29,4 398,5
2 603 XS 80 80S 80 5,5 49,3 120 34,9 3874
’ 160 8,7 42,9 160 452 366,7
XXS 11,1 38,2 10 6,4 495,3
STD 40 408 40 5,2 62,7 STD 20 9,5 489,0
285 130 XS 80 80S 80 7,0 59,0 XS 30 12,7 482,6
' ' 160 9,5 54,0 40 15,1 461,9
XXS 14,0 45,0 20 508,0 60 20,6 466,8
STD 40 408 40 5,5 779 80 26,2 455,6
3 88.9 XS 80 80S 80 76 73,7 100 32,5 442,9
' 160 1, 66,6 120 38,1 431,8
XXS 15,2 58,4 160 50,0 408,0
STD 40 408 5,7 90,1 10 6,4 546,1
35 101,6 XS 80 80S 8,1 85,4 STD 20 9,5 539,8
XXS 16,2 69,3 XS 30 12,7 533,4
STD 40 408 40 6,0 102,3 7 5588 60 22,2 514,4
XS 80 80S 80 8,6 97,2 ' 80 28,6 501,7
4 114,3 120 1, 92,1 100 34,9 489,0
160 135 87,3 120 M3 476,3
XX$S 17,1 80,1 160 54,0 450,9
STD 40 408 40 6,6 128,2 10 6,4 596,9
XS 80 80S 95 122,3 STD 20 9,5 590,6
5 1413 120 12,7 115,9 XS 12,7 584,2
160 15,9 109,6 30 14,3 5811
XXS 19,1 103,2 2 609.6 40 17,4 5747
STD 40 408 40 7.1 154,1 ' 60 24,6 560,4
XS 80 80S 80 11,0 146,3 80 30,9 o411
6 168,3 120 14,3 139,7 100 38,9 5318
160 18,2 131,8 120 46,0 5176
XXS 21,9 124,4 160 59,5 490,6 -
20 6,4 206,4 10 7.9 644.,6 £
30 70 205,0 26 660,4 STD 95 641,4
STD 40 408 40 8,2 202,7 XS 20 12,7 635,0 2
60 10,3 198,5 10 7.9 695,4 2
8 2191 XS 80 80S 80 12,7 193,7 28 7112 STD 95 692,2 2
100 15,1 189,0 ' XS 20 12,7 685,8 E
120 18,2 182,6 30 15,9 679,5 E
160 23,0 173,1 — 10 Z;E ;ﬁgg £
XXS 22,2 174,6 : ! 2
20 6,4 260,4 30 7620 XS 20 12,7 736,6 I
30 78 2575 30 15,9 730,3 ‘g
STD 40 408 40 93 254,5 — 10 ;g ;g;g
XS 60 80S 80 12,7 247, , : &
10 273,1 80 15,1 2429 32 o1 XS 20 12,1 1814 :
100 18,2 236,6 30 159 781,1 £
120 214 230,2 — Il — — i
YXS — §§2 5;32 = el XS 20 12,7 8382 5
20 6,4 31 1’2 30 15,9 831,9 E’
30 8,4 3071 10 79 898,6 :
STD 408 9,5 304,8 36 9144 STD 9,5 895,4 2
40 40 10,3 303,2 ' XS 127 889,0 2
60 14,3 295,3 30 15,9 882,7 =
12 323,9 XS 80S 12,7 298,5 STD 9,5 1047,8 T
80 80 17,4 289,0 42 1066,8 X$ 20 12,7 1041,4 5
100 21,4 281,0 30 15,9 1035,1 g
120 25,4 2731 . E
160 33:3 257:2 ;; ls\l.;’ge:lll‘:zmiﬁgrfr’gi];:”s(;x,sgsﬁflzgssen-/&ngabe in Zoll, entspricht der DN. Alle Rohre mit dem gleichen NPS haben den gleichen AuRendurchmesser. E
XXS 25,4 273,1 Bei steigender Schedule-Zahl wachst die Wanddicke, der Innendurchmesser wird kleiner. E
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